
高精度消火システム
（森林火災から地球を守ります）

2022

こんなことが出来ます！

世界中の森林火災を確実に消し止める高精度消火システム
「Drop Control System」を開発しました。
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技術の概要

図 ・ 写真

連絡先

発明者からのメッセージ

ライセンス情報

【解決したポイント】
　消火水を100g程度の固体に凝集できる「ゲル
パック消火剤」を開発。消火水を固体化すること
で、全量の消火水を火点に届けることができ、高
高度からでも投下位置を正確に予測できるように
なりました。

【従来の問題点】
大規模森林火災では航空機による散水消火が

行われますが、放出された水が霧散し消火効率が
悪いです。低高度での消火活動は、煙で視界が妨
げられ、高温になるため危険です。

　森林火災の拡大を抑え、地球温暖化防止に貢
献します。

１）開放特許情報DB番号／Ｌ２０２１００１７２３
２）特許番号／特許第６１６４６２５号
３）公開番号／WO２０１５/１２９７６７
４）出願番号／特願２０１６－５０５２７４
５）出 願 日／２０１５．２．２５
６）発明の名称／「消火体及び消火体投下装置」
７）特許権者／株式会社イルカカレッジ
８）代表発明者／朝山　規子
９）実施権許諾・譲渡種別 ■許諾 □譲渡
）共同開発・研究の意思 ■有 □無
）サンプル提供の予定 ■有 □無
）技術指導の意思 ■有 □無
）実施実績　 ■有　□試作 □実験 □無
）事業化実績 ■有 □無
）実施権許諾実績 □有 ■無

１）所　　属／公益財団法人鳥取県産業振興機構
２）担当者名／経営支援部 知的所有権センター 特許流通担当
３）電話番号／０８５７－５２－６７２２
４）E -ma i l／chizai@toriton.or.jp

「ゲルパック消火剤」は乾燥状態で保存でき、飛行中の5分以内に消火水を凝集し柔らかい消火剤弾ができ
ます。目標地点に投下後破裂して到達点をゲルで覆い、延焼を抑止します。
●大量の水をダマなく即座にゲル化し作業も簡単で安全。
●ゲル剤は多糖類だから動物が食べても安全。
●パック資材は全て生分解性だから３ケ月で生分解、植物にも安全。
●ゲルパックは柔らかい小さな塊なので落下地点で人に当たっても安全。

乾燥状態１ｇ　➡　給水後100g

産
水
・
林
農
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節のある板でも表層圧密できる
（有節スギ板材の表層圧密技術）

2022

こんなことが出来ます！

汎用性の高い平板熱プレス機と繊維素材を使って、節のあるスギ板材でも
表層圧密し、木の風合いそのままで傷つきにくい床材や壁材を製造できます。

33

技術の概要

図 ・ 写真

連絡先

発明者からのメッセージ

ライセンス情報

【解決したポイント】
　加熱圧密時に発生する水蒸気の放出と、節部周
辺の過剰圧力の吸収、圧密加工層への限定的な
水分供給を、繊維素材を用いることで可能にし、汎
用性の高い平板熱プレス機による表層圧密を実
現しました。

【従来の問題点】
傷つきやすいスギ材を壁や床などの内装に用

いるために圧密する際、節があると加工できませ
んでした。また平板熱プレス機での加工では水蒸
気爆発するため、熱ロールプレス機等の専用機械
が必要でした。

　木材の風合いを保ちつつ、手触り良く、傷に強
く、滑りにくい、内装材生産に適した技術です。

１）開放特許情報DB番号／L2025000890
２）特許番号／特許第7429920号
３）公開番号／特開２０２１－１３３５１８
４）出願番号／特願２０２０－0２８８８０
５）出 願 日／２０２０.２.２２
６）発明の名称／「圧密化木材の製造方法」
７）特許権者／鳥取県
８）代表発明者／桐林　真人
９）実施権許諾・譲渡種別 ■許諾 □譲渡
）共同開発・研究の意思 ■要相談
）サンプル提供の予定 ■有 □無
）技術指導の意思 ■要相談
）実施実績　 □有　■試作 □実験 □無
）事業化実績 □有 ■無
）実施権許諾実績 □有 ■無

１）所　　属／鳥取県林業試験場
２）担当者名／木材利用研究室　上席研究員　桐林　真人
３）電話番号／０８５８－８５－６２２１
４）E -ma i l／ringyoshiken@pref.tottori.lg.jp

　規定の温度に加熱した平板熱プレスに、タオル地等の保水性のある繊維素材を複数枚敷設し、水を加え水
蒸気を発生させます。その上に加工する板材（有節スギ乾燥材）を乗せ無圧蒸射した後、規定の時間プレスし
ます（下面圧密）。
　発生蒸気は繊維素材を伝わって放出されるので解圧時の水蒸気爆発がなく、節部にかかる圧力も繊維素
材で吸収されるため節周辺が割れません。製品の厚さはディスタンスバーで調整し、圧密変形する層の厚さ
は蒸射時間で調整することが出来ます。

圧密前

うづくり状を呈する圧密材の表面の様子

圧密後


